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壹●前言 

 

一、研究動機 

 

門擋，在居家生活中是一個體積小，且是我們經常運用的裝置，平時很容易

忽略它，但沒有它又會覺得很不方便。我們發現一般傳統門擋的設計大多凸出於

牆面，且門擋與地板之間的空隙都不會很大，導致我們在清掃時因為不易清潔而

較容易忽略，因此在門擋本體和地板間的空隙就會累積很多不易清除的灰塵棉絮

等。另外，我們也發現，在開門時喇叭鎖也容易去撞擊到牆面，使得牆面有破損

及凹陷，讓原本的裝潢遭到破壞，鑑於上述，因此本研究想要改裝門擋，設計出

一個不占空間且不會在清掃上造成問題，更不會破壞屋內裝潢的裝置。 

 

二、研究目的 

 

一般的傳統門擋，都是裝在牆壁的低處，容易堆積灰塵且不易清掃。有時候，

開門時喇叭鎖也常常容易去撞擊牆壁，導致牆壁產生裂痕或掉漆，破壞整體裝潢

的美觀性，所以我們決定改善這兩項困擾，讓這個「改良型門栓」裝置，能夠固

定門的位置且能防止喇叭鎖所造成的撞擊痕，並提升視覺上的美感及清掃居家環

境的便利性。 
 

三、研究步驟 
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貳●正文 

 

一、文獻探討 

 

本研究因為需要把圓座固定在牆上以及卡榫的固定，所以會要用到的品項有

無痕膠條、伸縮扣環，另外亦針對材料比較其優缺點，最後整理了每種門擋的差

異及優缺點如下。 

 

（一）門擋【註一】 

 

一般市面上所販售的各式門擋，除最常見的磁鐵門擋外，還有卡榫式

及活動式等一些較創意式的門擋，我們整理了以下幾種並比較三種門擋的優

缺點（表一）： 

 

（1） 傳統門擋（圖一） 

此設計具有使用磁力與固定性較佳等優點，但卻容易產生髒污

或製造噪音等缺點。 

 

（2） 半圓門擋（圖二） 

此設計具有磁力及固定性較佳，且體積比傳統式的小，也不會

發出噪音，但較不易清掃且會傷害地板。 

 

（3） 造型活動門擋（圖三） 

此類型的門擋，顏色造型選擇較多樣化，能夠配合裝潢，不會

破壞房子的地面或牆壁，但是固定性較前兩者差。 

 

   

                 （圖一）             （圖二）            （圖三） 
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（二）門擋的比較（表一） 

 

（表一） 

名稱 不易清潔 固定性 安全性 美觀性 

傳統門擋     

半圓門擋     

活動門擋     

          

（三）無痕膠條 

無痕膠條（圖四）是感壓式的雙面膠帶，拉伸膠帶時的剪力分布讓膠

條黏性減弱至消失，所以在拔除的過程中不傷及表面。【註二】它可以黏著

在磁磚、木材、金屬等表面，且能夠乾淨的清除。因為此種膠條能夠達到無

痕及固定牢固的功能，所以我們選擇此產品來固定我們的成品於牆上，不僅

不會傷害家裡原本的裝潢，也可以在需要清理時將他取下做替換的動作。 

 

                          （圖四） 
 

  （四）伸縮扣環 

 

伸縮扣環是一種不需要施很大的力氣，且具有固定鈕與捲尺的固定及

收回的功能相似，還能夠使繩索拉出的長度固定且不易鬆動，在使用上十分

方便，更重要的是體積及重量都符合本研究的需求。 
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  （五）材料比較【註三】 

 

在實體加工前，我們必須了解各種材質的特性及優缺點，才能夠選擇

最適合加工的材質製作成品，所以蒐集了以下項目的資料進行比較（表二）。

因為鋁的特性較輕且易於加工，且強度低不易傷害門把，故選擇鋁作為加工

材料。 

 

（表二） 

材料名稱 優點 缺點 

木材 輕，易切削 易腐蝕、蟲蛀 

鐵 強度高 易生鏽 

鋁 輕，易切削，耐腐蝕 強度低 

不鏽鋼 使用壽命長 不易切削 

 
二、使用設備及工具 

 

在製作成品之前，我們必須先知道需要使用哪些器具來輔助我們完成成品，

因此擬定下表來呈現需要使用的材料、設備及工具（表三）。 

 

   （表三） 

 名稱 規格 數量 

材料 鋁料 
60×60×150 1 

60×80×15 1 

設備 

傳統車床 WH-430×560 1 

CNC 銑床 瑞豐 BMV-900 1 

臥式帶鋸機 威全 UE-71Za 1 

鑽床 金剛 KSD-340 1 

工具 

鑽頭 
φ6 1 

φ12 1 

鑽頭 φ6 1 

銼刀 單切齒 1 
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三、設計概念 

 
本研究一開始想使用類似拍拍鎖的裝置，可藉由按壓收回本體的設計來達到節

省空間、方便清掃的目的，但門與牆壁間並非平行的，所以會因為按壓不完全而導

致裝置無法如預期的將本體收回。 
在討論過程中提到旅館客房的門，為了防止開門時被強行闖入，都會在門旁裝

置鏈子鎖，所以決定設計一個圓座可與卡榫配合，選擇此設計是因為旋轉卡榫的底

座能夠把體積縮小，厚度可以變薄，符合我們設計的概念要體積小不占空間，且卡

榫使用懸掛的方式也不會影響到日常生活的空間，因此最後決定使用這個設計來製

作我們的成品。 

 

四、成品設計及模擬 

 

CNC 銑床銑削圓形槽，在表面銑一個長方形槽（要貫穿）使卡榫可進入旋轉

並固定。再以鑰匙作為概念設計一隻卡榫，因為只需要能夠固定所以我們設計一個

簡單 T 型，使其能夠進入長方形槽並固定且關門時只需要轉一下就能夠很容易的拔

出，不使用時會收回門上，不會占據多餘的空間。 
 

（一）零件設計 
 

 

                 （圖九）圓座                        （圖十）卡榫 
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（二）實體設計 

 

                                

（圖五）圓座正面              （圖六）圓座背面 

                         
（圖七）卡榫                  （圖八）示意圖 

 

（三） 模擬示意圖 

    
     （圖十一）傳統門擋                     （圖十二）改良式 

 

五、零件製作 
 
（一）圓座的製作                  

 
（1） 用 CNC 銑床製作出一塊直徑 60mm 厚度 10mm 的圓柱。（圖九）【註

四】 

（2） 在圓柱中一面銑一個直徑 40mm 深度 7mm 的圓形凹槽再使用帶鋸

機將圓柱鋸下。（圖十） 
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（圖九）           （圖十）      

 
（3） 用 CNC 銑床在卡榫要配合的那一面銑一個 10x40mm 的槽並通過厚

度。（圖十一） 

（4） 使用傳統車床車端面【註五】（圖十二） 

（5） 倒角（圖十三） 

（6） 完成圖。（圖十四） 

 

   

（圖十一）          （圖十二）         

   
（圖十三）          （圖十四） 
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（二）卡榫的製作 

 
（1） 使用銑床製作出一片厚度 5 的長方形 
（2） 再用 CNC 銑床銑出 T 型（另一邊亦同）（圖十五） 
（3） 完成圖（圖十六） 

 

   

 （圖十五）            （圖十六） 

 

六、實體裝配 
 

先將伸縮扣環裝在卡榫上之後使用無痕膠條將伸縮扣環黏在門把附近，且將

無痕膠條拉伸處露出於扣環外（圖十七），在把圓座黏於牆上（配合卡榫的位置）

（圖十八）。 

 

   

  （圖十七）              （圖十八）        
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七、實際運用 

 
將卡榫拉伸至圓座槽中（圖十九），旋轉 90 度且將固定鈕按下，使卡榫與圓

座配合，使卡榫不會回彈，即可將門固定（圖二十）。 

    

 （圖十九）             （圖二十） 
 
參●結論 

 

經過測試及裝配完成的結果，我們所製作的裝置能夠達到防止喇叭鎖撞擊牆

面及減少所占的空間也較容易清掃，但是使用上有晃動問題，所以未來希望能夠

找到更適合連接此裝置的品項及更進一步的保護裝置。 

 

一、設計版本的改變 

 

從最初的設計到最後確定可行的產品，中間討論過無數次，並找尋了許

多相關資料確定我們產品的獨特性，也多次請教老師的意見，更改設計圖，

最後才終於設計出符合我們需求且能順利完成的設計。 

 

二、 遇到的困難 

 

我們平常實習課操作銑床時，使用的材料大多為矩形，原點都是設定於

左下角，然而本研究所要製作的圓座材料為圓形塑材，因為其原點設定必須

在圓心上，所以操作上較不熟悉，再加上平常較少使用CNC銑床及CAM軟體，

因此無法正確的把程式碼傳入CNC銑床中。在請教老師後終於排除困難，也

讓我們更熟悉使用CNC銑床的技巧。 
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三、 實驗結果 

 

在裝配完成後，我們測試時發現卡榫會晃動且門把若靠在圓座上時受到

強力擠壓可能會使圓座及卡榫變形損壞，所以目前在材料的選取上還需要在

尋找能夠承受更大壓力的材料，晃動問題只要將實體的精度提高基本上就改

善完成，未來若能改善以上兩點，將會是一項兼具美觀及實用的作品。 

 

四、心得 

 

從最初的想法到最後確定的版本，中間經歷無數次的討論及修改，最初

的版本也曾被質疑，是否能夠具有我們所想要的功能，也一直不斷的去尋求

老師的意見，該如何才能夠做出最符合我們的能力及主題的設計，也遇到各

式各樣的問題，並從問題中想辦法克服及解決，讓我們在這次的專題中學習

到以前從未學過的經驗。 
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